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ESCRITORIO MODELO DE ENGENHARIA - UFSM
ITEM | QUANTIDADE | PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO| PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
1 Tercas 4955.05 4955.05 496.21 .
W 36| [ 140x60x2.25 5345 23.85 858.5 98.12 Eng. civil Andre Lubeck Eng. civil Almir Barros da S. Santos Neto
2 54 [ 140x60x2.65 4840 25.3 1366.24 132.81 SIAPE: 1692336 / CREARS: 140441 SIAPE: 2300182 / CREARS: 092776
3 20 [ 150x65x2.65 410 2.31 46.28 4.52 _ _
4 201 150x65%2.65 560 316 63.21 6.16 R— RESPONSAVEIS TECNICOS: —
5 20 [ 150%65x2.65 4725 26.67 533.31 51.8 ' '
6 30([ 150x65x2.65 4700 26.52 79573 77.29 UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM ) 00
/ 301[ 150x65x2.65 3350 18.85 065.48 04.94 REFOMA E ADAPTACAO DO PREDIO MULTIUSO - ESTRUTURA METALICA |[o=
8 511 150%65x2.65 2750 15.52 77.6 7.54 ENDERECO: 29/07/2024
9 5[ 150x65x2.65 4325 24.41 122.04 11.86 Av. Roraima, n° 1000, cidade Universitaria, Santa Maria, RS.
10 20 [ 150x65x2.65 3862 21.8 435.96 42.35 TS Eocal
11 511 150x65x2.65 3215 18.14 90.72 8.81 q\/—\/j DETALHAMENTO DAS BAIONETAS Indicada
PESO TOTAL 4955.05 kgf
AREA DE PINTURA 496.21 m2 L DETALHAMENTO DAS TERCAS PRANCHA N
MODELO Ogl/ESZI_
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